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Digitalizacija v Hidrii

Trenutno v teku 21 digital projektov. 7 KPI: Digitalna zrelost

projektaov je hilo zakljucenih v preteklih 12
mesecih.
Video in AR navodila za delo

Organizacija & kultura .- -~ ..4' i .. e-dokumentacija in vizualizacija podatkov

Dediciran tim za digitalizacijo (skupno 8

sodelavcev). Interne kampetence za strojno
uéenje. ot

' | CIU 2026
——— Sledljivost mjan.26
Zacetna ocena v 2023
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. e ".Uporaba umetne inteligence

A

Prediktivno vzdrzevanje _

Koncept kljuénih uporabnikov, vsaka
reSitevima enega ali vec kljucnih
uporabnikov.

Digitalni dvojcki
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Strojno ucCenje - zarilna svecka s
senzorjem tlaka

>5000

zajetih meritev
tekom
proizvodnje

Aktiven ML
model ze vec

kot 5 let

Cas lab.

kalibracije:

~30min Proizvodnja brez
( ML i bil
C,as MI,‘, Dvig inovacijske e blvbl -

kalibracije: kulture in mogoca.
~10s kompetenc
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Strojno ucenje za vizualno kontrolo PCB vezij

TRENUTEN proces

AOI-postaja

Ali s0 meritve v

Proces PREJ

AOI-postaja

ZSHL0 e
U 1 1 Ali so meritve v

podatkov / panel iy v ; o = tolerancah?

@ Postaja z ro¢nim
pregledovanjem

Ali operater potrdi
meritve?

K : S : DAJ—Nﬁ
podatkav / PGB " = HoK

e oy . .
P 1
TRy |
.

Rezultat;
Vizualna
kontrola
zmanjsana za
70%

tolerancah?

‘ ML-postaja

Ali napoved ML
potrdi meritve?

v

Postaja z ro¢nim
pregledovanjem

Ali operater potrdi
meritve?

120 GB

podatkov

generiranih
vsake 6
mesecev

NOK
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Proizvodni proces izdelave rotor/stator paketov

 Nidder VOLvo
—All for dreams BOSCH
brose

Excellence in Mechaironics

VHOD PROCES |ZHOD

*. Hidria
nvarriindustries




1zzivi pri zagotavljanju kakovosti
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~MoZgani sistema”
Digitalni dvojcéek in umetna inteligenca
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FEM simulacije

A

T,

rap—"
. 8t 8 B B R OE

¥

728
SRR

020 02 01 0 e o 0%

/ffiﬂ !

g

pomik prebiaia fmm}

Meritve mehanskih lastnosti
—

o
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Adaptivni elementi
- Zavore
- Rezilni elementi

lastnosti
Varjenje

Napenjalec
SYS PCS 100
Senzarji sile

Odvijalec
Podajalec
Mazalni sist.

Senzorika Meh.

Serijska sledljivost

Variabilne karakteristike plocevine,

Stabilnost karakteristik proizvoda

Gonvarrilndustries
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Meritve mehanskih lastnosti

® Meritve mehanskih lastnosti (Rm, RP, trdota...]
vrealnem éasu (10.000 meritev / kolut]

® Ekvivalentna sposobnost v primerjavi z
laboratorijsko metodo

® Zajem (Ignition] in vizualizacija podatkov
(Grafana]

® Omogoca tudi meritve drugih karakteristik
(npr. debelina laka]
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Meritve sile

® Meritve sile odreza ploéevine na nozih v
orodju

® Zajem (Ignition] in vizualizacija
podatkov (Grafana]

® Planirana je uporaba podatkov za
namene prediktivnega vzdrzevanja
orodja (obraba nozev]

® Nacrtujemo identifikacijo in analizo
korelacije med mehanskimi lastnostmi
materiala in silo odreza.




Casovni plan

ACTIVITY 2025 2026 2027

Lamtec Traceability
Delay on serial traceability
N I N I

. - | [ | | |
Additional Tool sensorics .
Improvements for serial

integration T T T I l
. s | | | | |
Materlal cha_racterlzatlon Delay, also due to purchasing proc_
implementation | | | | |
. B | 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Data visualization and Connecting additional meas. & data stability |

.manual” correlation | ‘ | | | ‘ |

Al, data characterization & re ary re Addition. PostgreSQ

insights O

Al on ,full sensorics” F.Sens + Fraunhofer material char.
Tool development for Brakes adaptation according to plan

adaptation (brakes)

Pilot project with ,adaptable Manual Testing of

tool” (brakes) adapt. Br.

Forecasting of tool grinding Forecasting based on F-sen.
- predictive maintenance

R&D of adapting elements

Heavy involvement of Lamtec R&D + Ext. Partner.

that have an impact to
lamella geometry.

Full test of FASL Testing all elements of
FASL on a project

nvarriindustries
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Umetna inteligenca
Ze spreminja svet.
Vprasanje ni ali,
temvec kako aktivno
bomo del te
spremembe.
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Pravi izziv je, kako
jo smiselno
uporabiti v realnih
proizvodnih
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